[image: image1.jpg]


老化房技术方案
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一、 设备规格及技术参数
(一)老化房一：SK在线老化区域

1、额定温度：室温~+55℃
2、额定总功率：162Kw

3、电加热功率：4*36=144Kw；循环风机功率：4*3=12KW；降温排风机功率2*3=6KW。

4、老化房尺寸：（长×宽×高）20000×6600×3000mm

5、温控区数： 1 个
6、外壳表面温升： ≤20℃
7、控温精度： ±1℃
8、温度均匀性： ≤±3℃

9、气流方式：两侧下送风，顶部回风

10、风系统：加热送风系统+降温排风系统

11、生产线进出口在老化期间须关闭密封

（二）老化房二：

1、额定温度：室温~+55℃
2、额定总功率：170Kw

3、电加热功率：4*38=152Kw；循环风机功率：4*3=12KW；降温排风机功率2*3=6KW。

4、老化房尺寸：（长×宽×高）18100×8600×2400mm

5、温控区数：1 个
6、外壳表面温升： ≤20℃
7、控温精度： ±1℃
8、温度均匀性： ≤±3℃

9、气流方式：两侧下送风，顶部回风

10、风系统：加热送风系统+降温排风系统
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二、 设计原则
老化房是一专业设备，在容量及规格的设计必须满足当前各类产品的需求下，也必须保证自身工作的稳定性，因此它必须是高质量、安全可靠的，同时面临未来市场快速增长的发展需求，它应是灵活的、开放的、具备一定的可扩展性。在设计时遵循以下设计规则：
1．实用性、稳定性和先进性：
采用先进成熟的技术和设备，满足当前的需要，兼顾未来产品的需求，尽可能的采用最稳定、最实用的组件和材料。
2．安全、可靠性：采用老化过程异常报警系统，充分保护产品及周边环境设备的安全。
3．灵活性和可扩展性：客户所提出的具体要求，设计中必须满足。对于未来产品的需求，必须提供一定空间。所以老化房必须具有良好的灵活性和可扩展性。具有支持多种机型老化，提供技术升级、设备更新的灵活性。
4．标准化：在老化系统结构、原理设计中，基于所涉及领域的有关标准，包括本体标准，电力电气规格变动奠定坚实基础。
5．工程的可分期性：在老化房项目设计中，整体的工程和设备都为模块化结构，相当于该工程分期进行，而各期工程可以无缝结合、不造成重复施工和浪费。

6．经济性和投资保护性：以较高的性能价格比构建老化房，使资金的产出投入达到最大值。能以较低的成本、较少的人员投入维持系统运转。达到产品对负载、环境要求。提高效能与高效益。尽可能保留并延长该设备实际应用能力，充分利用在资金和技术方面的投入。
7．可管理性：由于老化房具有一定的复杂性、随着产品对老化房要求的不断提高，管理的任务必定日益繁重。所以，在设计过程中，必须考虑到以后的管理性，如：单个负载的可拆除性，负载量的可调性，电力系统的可扩充性，控制系统的集成性，对于老化房的管理实行最人性化的设计。
三、 设备结构和技术要求
a) 设备用途：
老化房是针对高性能电子产品（如：机算机整机，显示器，终端机，车用电子产品，电源供应器，变频器，主机板、监视器、交换式充电器等等）仿真出一种高温、恶劣环境测试的设备，是提高产品稳定性、可靠性的重要实验设备、是各生产企业提高产品质量和竞争性的重要生产流程，该设备广泛应用于电源电子、电脑、通讯、生物制药等领域。
b) 设备结构：
本体系统材料采用岩棉彩钢夹芯板，厚度为75mm。

密封性能:无空腔、无接缝,有效的阻止了风和潮气通过缝隙流动进出建筑物,实现完全密封;

尺寸稳定:尺寸稳定性小于1%,具有一定的弹性变形能力,延伸率大于5%;

室体材料：
室体采用岩棉保温板拼装而成；门为双开门，地面不做处理，接合处打耐高温密封玻璃胶，有效保证房间的密封性。
其中内外墙材料：墙身板：彩钢板0.426mm厚；天花板：彩钢板0.426mm厚；门 板：彩钢板0.426mm厚。
空气调节系统:

风管道系统符合《通风与空调工程施工质量验收规范》GB50243-2002

标准。风管保温隔热采用50mm厚岩棉保温材料，耐高温防火保温性能好。
热风循环风系统采用下送上回循环方式，大容量风机强制送风。风系统分为排风系统和循环风系统。两套系统独立工作。排风系统为产品冷却时打开，将室内多余热量排至室外热风循环系统采用风道与风机相结合，循环风机不停地给室内空气做对流循环运动；保证室内温度均匀性。
c)电气控制
关键技术：本系统采用不锈钢管电加热比例分段式控制或采用可控硅控制。本老化房加热采用了先进的PLC控制系统，在提高产品质量、安全生产、节能等方面显示出一定的优越性。在温度控制方面，包括加热单元控制，室温的自动调节等控制功能，同时还要对系统的报警及故障处理等管理功能。通过操作屏对系统全面管理，系统设有手动、自动两种控制方式。系统主要元器件采用进口品牌并设置了系统故障报警和超温报警，提高了系统整体的可靠性。
（1） 系统组成
系统的组成元器件分为下列几个部分：传感器和执行元件、温控模块、及PLC操作模块等。
a、传感器和执行元件
分布在现场的传感器负责对监控信号的采集并将其传送给系统的相应控制单元进行分析和运算，并以此为根据输出相应的控制指令，由此输出的信号控制相应的执行元件（如加热器、热风机、排风机、风阀等）以产生相应的调整动作。
b、控制模块
本系统采用主要的温度控制为PLC控制模块。
（2） 系统功能
该控制系统由控制功能来分，可分为以下几个控制单元：加热控制单
元、室温控制单元、报警及故障处理等主要部分。
a、加热控制单元
本方案每个老化房由1组温控区，配备1支控温热电偶，配备1组PLC加热控制器来实现自动控温、超温报警能功能。该加热控制器具有手动、自动2种状态。手动控制可实现对该设备的各种手动操作，用于系统初期和检修时的现场调整。
本机可在操作屏上人工设定温度、时间等进行自动运行，用于一旦温控系统发生故障时及时处理。
本机用于系统正常自动加热控制，加热控制器和智能温控模块相连接收指令，同时也将温度、故障报警等信息
b、室温控制单元
本机设有1个控温区，为保证控温精度和生产运行的可靠性，本区
设置热电偶1支、智能温控模块1台，构成温控基本单元，保证系统工作的可靠性。
在控温过程中充分利用智能温控模块的功能，根据温度传感器的降温速率由PLC 通过优化程序轮流加热，室温不会超温，确保室温的均温性。
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c、故障报警单元
系统实时监控被控状态，一旦发现超温、老化时间到等情况立即通
过系统发出报警信息，并进行如打开排风风机等相应处理，确保系统安全。
报警系统单元主要信号和执行部件与PLC 可编程序控制器相连，用
户可以根据自己的需要更改报警参数，有相当的柔性处理功能。
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